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RAIFLEX® RSI

JUNTA ESPIROMETALICA CON ANILLO
CENTRADOR EXTERNO E INTERNO

El Estilo “RSI” cuenta con una espiral y un material de
relleno, lo que se le conoce como elemento sellante,
ademas posee un anillo centrador exterior que es usado
también para una compresion calibrada, para usarse en
bridas tipo cara realzada, cara plana o uniones de bridas
circulares.

El estilo “RSI” tiene un espesor nominal de 0.175”, para
una compresion optima de 0.130”. Y cuenta con un anillo
interior de 0.125” del mismo material que la espiral, para
prevenir el enrollamiento hacia dentro de la espiral
durante la instalacion.

El anillo exterior facilita el centrado de la junta, provee una
fuerza adicional radial, ayuda a prevenir des-
alineamientos, y sirve como punto de referencia para
determinar la cantidad de compresion a usarse durante la
instalacion de los esparragos.
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Los anillos estandar de produccion son en acero al carb6n e

rolados en frio de 1/8” de espesor. (otros materiales bajo 0.125" 0_125»
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MATERIALES DE CONSTRUCCION

ANILLOS EXTERIORES  ANILLOS INTERIORES  MATERIAL DE RELLENO  METAL ESPIRAL

e Acero al carbon. e Acero al carbon. e Grafito. e Acero inoxidable 304L.
e Acero inoxidable 304L. e Acero inoxidable 304L. e Grafito resistente a la ¢ Acero inoxidable 316L.
e Acero inoxidable 316L. e Acero inoxidable 316L. oxidacion. ¢ Inoxidable 321.

¢ Inoxidable 321 ¢ Inoxidable 321 e PTFE. e Monel.

e Monel. e Monel. e Ceramica. ¢ Inconel.

* Inconel. * Inconel. ¢ Raitherm 950. e Hastelloy.

e Hastelloy * Hastelloy * No-asbesto * Duplex.

¢ Duplex. e Duplex.
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Toda la informacidn técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad. Los datos y
valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetros y variables directamente en el sitio de trabajo.

Los parametros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con nosotros en aplicaciones criticas o donde exista
duda.
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e ESPIROMETALICAS
RAIFLEX® RSI DIMENSIONES

JUNTA ESPIROMETALICA CON ANILLO CENTRADOR
EXTERNO E INTERNO

DEA DES DIS Dii
DIMENSIONES ASME B16.20 PARA BRIDAS ASME B16.5
DIl DIS DES DEA
"5 ] 1so- | aoo- goos | 1300 | 150 1 4504 | eoo# | 00 | 1500 | 25004 | 250 | 390 | 1504 | 3004 | a00# | eoo# | soo# | 1500# | 25004
300# | 600# 2500# | 300# 600# | 2500#
1/2 | 142 142 142 142 | 191 191 191 191 191 191 | 318 318 | 478 541 541 541 635 635 699
3/4 | 206 206 206 206 | 254 254 254 254 254 254 | 396  39.6 | 572 66.8 668 668 699 699 762
1 | 269 269 269 269 | 31.8 318 318 318 318 318 | 478 478 | 66.8 732 732 732 795 795 859
1-1/4| 381 381 381 333 | 478 478 478 396 396 396 | 60.5  60.5 | 762 826 826 826 89 889 1049
1-1/z| 445 445 445 414 | 541 541 541 478 478 478 | 69.9  69.9 | 859 953 953 953 986 986 1176
I | I I
2 | 556 556 556 523 | 69.9 69.9 699 587 587 587 | 859 859 |1o4.9 1113 1113 1113 143 143 146.1
2-1/2| 66.5 665 665 635 | 82.6 826 826 699 699 699 | 986 986 | 124 1303 1303 1303 1651 1651 168.4
3 | 81 81 787 787 | 101.6 101.6 101.6 922 922  92.2 | 120.7 1207 | 136.7 1494 149.4 1494 1684 1748 196.9
4 | 106.4 102.6 102.6 997.8 | 127 1207 1207 1207 117.6 117.6 | 149.4 149.4 | 1748 1811 177.8 193.8 2065 209.6 235
5 | 131.8 1283 1283 1245 | 155.7 147.6 147.6 147.6 143 143 | 177.8  177.8 | 196.9 2159 2129 2413 247.7 254  279.4
I | I |
6 | 157.2 1549 1549 1473 | 182.6 1748 1748 1748 1715 1715 | 209.6 209.6 | 2223 251  247.7 2667 289.1 2827 3175
8 | 2159 2057 1969 196.9 | 233.4 2256 2256 2223 2159 2159 | 263.7 257.3 | 279.4 3081 3048 3208 3589 352.6 387.4
10 | 2682 2553 2461 246.1 | 287.3 2746 2746 2764 2667 270 | 3175 3112 | 339.9 362 3589 400.1 4351 4351 4763
12 | 317.5 307.3 2921 2921 | 339.9 3272 3272 3239 3239 3175 | 374.7 3683 | 409.7 4224 4191 457.2 498.6 5207 549.4
14 | 3493 3429 3208 3208 | 3716 362 362 3556 362 na | 406.4  400.1 | 4509 4859 482.6 4923 5207 5779 na
I I I I
16 | 400.1 389.9 3747 3683 | 4224 4128 4128 412.8 4064 na | 4636 457.2 | 5144 5399 5367 5652 5748 6414 na
18 | 4493 4382 4255 4255 | 4747 4699 469.9 463.6 463.6 na | 527.1 520.7 | 549.4 5969 593.9 6129 6383 7049 na
20 | 500.1 489  482.6 4763 | 5255 5207 5207 5207 5144 na | 577.9 5715 | 606.6 6541 647.7 6828 6985 7557  na
24 | 603.3 590.6 590.6 577.9 | 628.7 6287 628.7 6287 616 na | 685.8 679.5 | 717.6 7747 7684 7907 8382 9017 na

1.El espesor del anillo interior debe ser de 2.97 a 3.33mm Ll AL

2.La tolerancia en el didmetro interior de NPS % a NPS 3 es de £0.8mm, para didmetros mayores es de £1.5mm
3.Para clase 400 NPS % a NPS 3 (use Clase 600), en Clase 900 NPS % a NPS 2-% (Use Clase 1500)
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Toda la informacidn técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad. Los datos y
valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetros y variables directamente en el sitio de trabajo.
Los parametros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con nosotros en aplicaciones criticas o donde exista
duda.
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