RAITECH:.

ARA:MAX® GOLD es una fibra basada en aramiday ptfe, con

NUESTRA NUEVA FIBRA CON 12%
MAYOR RESISTENCIA.

 SLEEVE:MPK1214

= Camisa disenada especialmente para
ofrecer el mejor desempeio con nuestras
Fibras ARA:MAX GOLD.

250bar / 280°C / 15ms

=5.PROFESIONALLES

RAITECH.

DATOS TECNICOS:
MPKA02

mejoras sustanciales a las fibras comunes en el mercado. E
£
ARA:MAX® GOLD MPK402 es una empaquetadura que es b
extremadamente durable y de uso rudo, gracias a lainsuperable -"é “» IlH
resistenciamecanica de sus fibras. ; ilo=@=n]i
S Presin Max. Temperatura Max. Velocidad del eje Rango de pH
La dispersion fluoraday el lubricante inerte resulta en un coeficiente de S Vavias _1000“
friccién muy bajo y una velocidad periféricade hasta 15m/s. 250 bar (3600ps) 15“"8 2 12
BOmas fotaiives: (-146°F) o
35 bar (500psi) o |
La resistencia quimica de la fibra ARA:MAX® GOLD es maximizada o — -I-zau c |
gracias a la dispersién fluorada que le permiten estar en contacto con la 200 bar (2500psi) 1836°0 }
mayoria de los productos quimicos (excepto quimicos altamente - S SsRARMRETARE M ASORN
corrosivos), mientras que su extrema resistencia a la abrasion la hace
ideal para uso con arena abrasiva y cualquier otro tipo de fluido con PHESE“TAGIUHES.
solidos en suspension. - — -
Medida Presentacion Longitud
Estandar (mts/kg)
RECOMENDAMOS UTILIZAR: U 23k a2
. 3/16” 2.3kes 23
B 1/4” 2.3kes 17
 SLEEVE:MPK1214 5/16” 2.3kgs 11
' Camisa diseiada especialmente para 3/8” 2.3kgs g
ofrecer el mejor desempeio con nuestras ”
Fibras ARA:MAX GOLD. s < £
s 1/2! 2.3kgs 45
#Acereras #Petroquimico e Skes 3.6
3 5 5/8" Skgs 29
#Papeleras  #IndAzucarera #Mineria YT, T =
EN FAVOR DE LA 1/ s :
GOMPETITIVIDAD “TODOS LOS MATERIALES VIENEN 7/8"% Skgs 16
M DEBIDAMENTE MARCADOS CON LA MARCAYY ke Skgs 1
N W ESTILO CORRESPONDIENTE, NO SURTIMOS R e
» onsuitanos parg meaiaas milimetricas y
Corrupcién MATERIALES SIN MARCA mayor a 1 pulgada.

Todala ir iontécnicay lasr iones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no

Los datos y valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en

tipor
el sellado solo puede darse evaluando todos los parametros y variables directamente en el sitio de trabajo. Los pardmetros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con nosotros en

aplicaciones criticas o donde exista duda.



