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DATOS TECNICOS:
MPF377

KYNO:MAX® Es una empaquetadura de construccion inter-trenzada a x
partir de fibras fendlicas KYNO:MAX® e impregnacion fluorada, esta E
empagquetadura en particular es robusta y de uso rudo, gracias a la T
insuperable resistencia mecanica de la fibra fendlica. La impregnacion ,4“_3 m Il“
fluorada y lubricante inerte resulta en un coeficiente de friccion muy 2
bajo. 3 Presidn Max. Temperatura Max. Velocidad del eje Range de pH
La mientras que su extrema resistencia a la abrasion la hace ideal para g 25‘"6“;;5('3"[;5‘;;1] -IUnoc
uso con arena abrasiva y cualquier otro tipo de fluido con sélidos en et e (-148°F) 15mls 1'13
suspension. 50 bar (725psi) +25000

(450°R ==+ PARAMETROS NO ASOCIRDOS
Aplicaciones:

KYNO:MAX® MPF 377 es ideal para aplicaciones en las industrias de

papel y celulosa, azucarera y cualquier otro proceso que involucre PHESENTAGIONES-
-

fluidos abrasivos. También es adecuado para uso en alcalis diluidos,

agua, vapor, derivados del petréleo, solventes, etc. Medida Presentacion Longitud
Estandar {mts/kg)
De ig.u.al manera. puede ser utilizado como anillo anti-extrusiéon cuando 1/8" 2.3kgs 53
se utiliza con anillos de empaquetaduras mas suaves. 3/16" 2.3kgs 335
Especialmente disefiada para aplicaciones donde se requiere una 1/4" 2.3kes 17.4
empaquetadura robusta y resistente a la abrasién y que sea suave con 5/16" 2.3kgs 12.7
el eje. 3/8” 2.3kgs 8.7
7/16” 2.3kgs 6.7
#Papeleras #Acereras 12" 2.3kgs 5.0
#GeneraciénEnergia #LineasDeVapor 9/16” Skegs 4.0
#Petroquimico #IndAzucarera 5_‘_{’8” Skes sd
(34 Skgs 21
EN FAVOR DE LA 7;8" =k 1
GOMPETITIVIDAD “TODOS LOS MATERIALES VIENEN . £s 7
M DEBIDAMENTE MARCADOS CON LA MARCA Y 1 Skgs 13
N 4 ESTILO CORRESPORDIENTE, NEESESEEES ***Consultanos para medidas milimétricas y
Corrupcion MATERIALES SIN MARCA” .
Toda la informacién técnicay las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no ier tipor ili Los datos y valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en

el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetrosy variables directamente en el sitio de trabajo. Los pardmetros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultaneamente, péngase en contacto con nosotros en
aplicaciones criticas o donde exista duda.



