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S . RAITECH
Empaquetadurade construccidn inter-trenzadaa partir de .
fibras FLUORO:MASTER® XD basadas en PTFE expandido, con mejoras nnTus TEGNIG“S-

x
sustanciales a las fibras comunes en el mercado. £

£
La empaquetadura FLUORO:MASTER® XD es capaz de resistir la mayoria 3
de los productos quimicos dentro del rango de pH 0-14 (con la excepcidn -"é » nH
metales alcalinos fundidos y fluor elemental). ; 1| omiBemn i

3 Presidn Max. Temperatura Max. Velocidad del eje Rango de pH
Resiste temperaturas desde —210°C hasta +288°C. A su vez puede trabajar S Valviia mﬂoc

licaci de alt locidad ias a los aditivos fl desvl 140 bar (2030psi) - |

en aplicaciones de altas velocidades gracias a los aditivos fluorac osY,a Py Iomls n_m |
pureza necesaria para trabajar en aplicaciones donde la contaminacién no

. . - Dc
es aceptable, aun en aplicaciones alimenticias. "‘2&8 ’
500

*** PARAMETAOS KO RSDCIADOS
Empaquetadura Seca (Sin Lubricantes).

> -
= g3 )
LA CIENCIA DETRAS DEL DESEMPEND. PRESENTAGIONES:
G - : g g Medida Presentacion Longitud
+ oo — ' o I Estandar (mts/kg)
— . ot ”

ﬁ FIUORO:MASTER. 9( 5 1/8 2.3kgs 52.3
S 325 s > 3/16” 2.3kgs 26.2
FLUORITA QUuIMICA RESINA == 1/4” 2.3kgs 13.4

==
= zc 5/16” 2.3kgs 9.2
AHORA, LA TECNOLOGIA. = g e o ~
@ 5 7/16” 2:3kgs 4.8
PROCESO QUE PRODUCE z4 172" 2.3kgs 3.6
L UNA EMPAQUETADURA CON £z 9/16” Skgs 2.9
PATTERN MAYOR DESEMPENO. @ % 5/8" Skas 21

-
< § 3/4” 5kgs 1.6
Eo 7/8” Skgs 1.2
2B i/l Skgs 0.9
LO BUENO ES QUE DE TODOS MODOS PUEDES UTILIZAR § t’&éﬂ"g&?ﬁ,&'}nw ***Consultanos para medidas milimétricas y
NUESTRO SECRETO Y ELIMINAR LAS FUGAS. S E{EN c mayor a 1 pulgada.
Corrupcion
Todala ir i6n técnicay lasr iones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no ier tipo il Los datos y valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en

el sellado solo puede darse evaluando todos los parametros y variables directamente en el sitio de trabajo. Los pardmetros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con nosotros en
aplicaciones criticas o donde exista duda.



