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MATERIALES DE CONSTRUCCION
ANILLOS EXTERIORES
• Acero al carbón.
• Acero inoxidable 304L.
• Acero inoxidable 316L.
• Inoxidable 321
• Monel.
• Inconel.
• Hastelloy
• Duplex.

RAIFLEX® RS
JUNTA ESPIROMETALICA CON ANILLO 
CENTRADOR EXTERNO

ESPIROMETALICAS
RAIFLEX®

El Estilo “RS” cuenta con una espiral y un material de 
relleno, lo que se le conoce como elemento sellante, 
además posee un anillo centrador exterior que es usado 
también para una compresión calibrada, para usarse en 
bridas tipo cara realzada, cara plana o uniones de bridas 
circulares.

El estilo “RS” tiene un espesor nominal de 0.175”, para 
una compresión optima de 0.130”. 

El anillo exterior facilita el centrado de la junta, provee una 
fuerza adicional radial, ayuda a prevenir des-
alineamientos, y sirve como punto de referencia para 
determinar la cantidad de compresión a usarse durante la 
instalación de los espárragos.

Los anillos estándar de producción son en acero al carbón 
rolados en frio de 1/8” de espesor. (otros materiales bajo 
consulta.

MATERIAL DE RELLENO
• Grafito.
• Grafito resistente a la 

oxidación.
• PTFE.
• Cerámica.
• Raitherm 950.
• No-asbesto

METAL ESPIRAL
• Acero inoxidable 304L.
• Acero inoxidable 316L.
• Inoxidable 321.
• Monel.
• Inconel.
• Hastelloy.
• Duplex.

PERFIL
0.175”0.125”

NORMAS ATENDIDAS
• ASME 
• DIN
• BS/EN

• JIS
• AWWA

• FABRICACIONES ESPECIALES
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RAIFLEX® RS
JUNTA ESPIROMETALICA CON ANILLO CENTRADOR EXTERNO

ESPIROMETALICAS
RAIFLEX®

(DIS) Diámetro interior 
(Espiral)

(DES) Diámetro Exterior 
(Espiral)

(DEA) Diámetro Exterior
(Anillo Guía Exterior)

NPS 150-300# 400# 600# 900# 1500# 2500# 150-600# 900-2500# 150# 300# 400# 600# 900# 1500# 2500#

1/2" 19.1 19.1 19.1 19.1 19.1 19.1 31.8 31.8 47.8 54.1 54.1 54.1 63.5 63.5 69.9

3/4" 25.4 25.4 25.4 25.4 25.4 25.4 39.6 39.6 57.2 66.8 66.8 66.8 69.9 69.9 76.2

1" 31.8 31.8 31.8 31.8 31.8 31.8 47.8 47.8 66.8 73.2 73.2 73.2 79.5 79.5 85.9

1-1/4" 47.8 47.8 47.8 39.6 39.6 39.6 60.5 60.5 76.2 82.6 82.6 82.6 88.9 88.9 104.9

1-1/2" 54.1 54.1 54.1 47.8 47.8 47.8 69.9 69.9 85.9 95.3 95.3 95.3 98.6 98.6 117.6

2" 69.9 69.9 69.9 58.7 58.7 58.7 85.9 85.9 104.9 111.3 111.3 111.3 143 143 146.1

2-1/2" 82.6 82.6 82.6 69.9 69.9 69.9 98.6 98.6 124 130.3 130.3 130.3 165.1 165.1 168.4

3" 101.6 101.6 101.6 92.2 92.2 92.2 120.7 120.7 136.7 149.4 149.4 149.4 168.4 174.8 196.9

4" 127 120.7 120.7 120.7 117.6 117.6 149.4 149.4 174.8 181.1 177.8 193.8 206.5 209.6 235

5" 155.7 147.6 147.6 147.6 143 143 177.8 177.8 196.9 215.9 212.9 241.3 247.7 254 279.4

6" 182.6 174.8 174.8 174.8 171.5 171.5 209.6 209.6 222.3 251 247.7 266.7 289.1 282.7 317.5

8" 233.4 225.6 225.6 222.3 215.9 215.9 263.7 257.3 279.4 308.1 304.8 320.8 358.9 352.6 387.4

10" 287.3 274.6 274.6 276.4 266.7 270 317.5 311.2 339.9 362 358.9 400.1 435.1 435.1 476.3

12" 339.9 327.2 327.2 323.9 323.9 317.5 374.7 368.3 409.7 422.4 419.1 457.2 498.6 520.7 549.4

14" 371.6 362 362 355.6 362 na 406.4 400.1 450.9 485.9 482.6 492.3 520.7 577.9 na

16" 422.4 412.8 412.8 412.8 406.4 na 463.6 457.2 514.4 539.9 536.7 565.2 574.8 641.4 na

18" 474.7 469.9 469.9 463.6 463.6 na 527.1 520.7 549.4 596.9 593.9 612.9 638.3 704.9 na

20" 525.5 520.7 520.7 520.7 514.4 na 577.9 571.5 606.6 654.1 647.7 682.8 698.5 755.7 na

24" 628.7 628.7 628.7 628.7 616 na 685.8 679.5 717.6 774.7 768.4 790.7 838.2 901.7 na

DIMENSIONES ASME B16.20 PARA BRIDAS ASME B16.5

**MEDIDAS EN MILIMETROS1.El espesor del anillo interior debe ser de 2.97 a 3.33mm
2.La tolerancia en el diámetro interior de NPS ½ a NPS 3 es de ±0.8mm, para diámetros mayores es de ±1.5mm
3.Para clase 400 NPS ½ a NPS 3 (use Clase 600), en Clase 900 NPS ½ a NPS 2-½ (Use Clase 1500)

DIMENSIONES

DEA DES DIS
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